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电容式条干均匀度仪检定规程

    本规程适用于新制造、使用中及修理后的国内外生产的电容式条干均匀度仪 (以下

简称条干仪)的检定。

一 概 述

    条于仪用于棉、毛、麻、绢、化学短纤维纯纺或混纺纱条、生丝、化学纤维长丝等

线密度不匀的测定和分析。基本组成包括检测器、变异系数 (以下用符号CV表示)计

算部分、测试结果输出部分等。根据不同的使用需要还可增设波谱分析、疵点计数、偏

移率 (以下用符号DR表示)和平均值系数 (以下用符号AF表示)的计算、CV一片

段长度曲线及片段试验等扩展部分。检测器采用电容检测法将纱条的线密度转换成相应

的电信号，经处理后以不同的方式输出。

二 主 要 技 术 要 求

1 条干仪应标有计量器具标志、计量器具生产许可证编号及铭牌。铭牌上须标明型号、

规格、制造厂、出厂编号和出厂年月。

    条干仪的检测电容器极板、不匀指示器、平均值和长度系数调节旋钮、纱线测试路

径中的机械零部件等，均不应有影响计量性能的机械损伤。

    新制造的条干仪面板和机壳不应有明显的划痕、裂缝、变形等现象;表面涂 (镀)

层不应起泡、龟裂和脱落;金属零件不应有锈蚀和缺损。

2 条干仪的纱条支架应完整齐全并能正常工作，纱条支架的转动部分应灵活可靠，并

可调节和控制。

3 张力器应能有效控制纱条的张力。具有加捻装置的条干仪其捻度和张力调节功能均

应正常有效。

4 电气安全性

    条干仪应具有良好的电气安全性，其电源部分的绝缘电阻应)2 M氏 保护接地必

须安全可靠。

5 基本状态

5.1 纱线应正确通过细纱检测器各槽，应与检测电容器极板平行且不摩擦极板。

5.2 罗拉表面无明显的沟槽 (使用中无要求)、弯曲及中凹，罗拉离合功能正常。

5.3 不匀指示器的机械零点指示准确，无试样零点的指示偏差不超过100%量程挡的

士5% (新表要求指针不离线)。

5.4 平均值和长度系数调节旋钮在零位的指示偏差不超过一个最小分度。

5.5 在量程为 “12.5%”挡时，将不匀指示器的指针调至0%处，转换到其他挡时，
                                                                                                                                          1
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指针偏差不超过100%量程的110%0

5.6 不匀曲线记录仪在0%处的示值应与不匀指示器示值一致，在一100%和+100

处偏差不超过 100%量程的士10%0

5.7 有自动换纱功能的条干仪，其功能应正常有效。

5.8 有自检功能的条干仪，其功能应正常完好。

    使用自检功能检查条干仪的工作状态时，若有与本规程的规定不符之处，应以本规

程有关规定为准。

6 计量性能要求

6.1 罗拉表面线速度:(400士8) m/min, (200士4) m/min

6.2 罗拉在400 m/min挡工作时，应能有效牵引细纱平稳地通过测量槽，牵引纱线的

长度允差为+2%，一4%0

6.3 检测器零值允差

    新制造: (0士0.50)V

    使用中及修理后: (0士1.00)V

6.4 检测器零点漂移

    短期: 毛100 mV/10 min

    长期: 毛40 mV/h

                                  (使用中无要求)

6.5 检测器转换电压

    新制造: S士0.40 V

    使用中及修理后: S士0.80 V

    S— 标准规的标称值，Va

6.6  CV值 (%):见表1a

6.7 波谱图

    用标准信号发生器测试所得到的波谱图，应不超出标准信号发生器标准波谱图限定
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的区域。

6.8 疵点数:见表2}

表 2

试 样 类 型 棉 毛

试样速度/(m-min一‘) 200                    400 25

疵 点类 型 细节一40 粗节+50 棉结+200 粗节+50%

疵点数 M 士12 M 士12 M 士12 八」士8

疵点类 型 细节一50% 粗节+70% 棉结+280

疵点数 3」士10 P」士10 M 士10

M— 标准信号发生器疵点数的标称值，个。

6.9 定时准确度:(600士3) s

6.10 片段长度 (无此功能的条干仪无此项要求):

          片段长度 L /m                    CV值及允差/%

                  0.04                           17.30士0.50

                  1.0                             4.35士0.25

                  3.0                             2.65士0.20

                  10.0                             1.40士0.15

6.11  CV一片段长度曲线 (无此功能的条干仪无此项要求)

    用标准信号发生器测试所得到的CV一片段长度曲线应不超出标准信号发生器标准

CV一片段长度曲线限定的区域。

6.12  DR值 (无此功能的条干仪无此项要求):(D10.80)%

    D— 标准信号发生器 DR值的标称值，%。

6.13  AF值 (无此功能的条干仪无此项要求):(100士1)%

6.14 抗电磁干扰性 (使用中无此项要求)

    条干仪应具有常规实验室条件下的抗干扰能力，新出厂的条干仪的抗电磁干扰性应

符合相应标准及有关检验规则的要求。

三 检定条件及检定器具

检定条件

  条干仪应放置于基础稳定的工作台上，使用现场不应有腐蚀性介质，应无显著振
                                                            3
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动影响。

7.2 供电电源:单相交流50 Hz, (220士22)V ,

7.3 条干仪的预热时间应不少于30 min,

7.4 温度:(20士5)-;;相对湿度:(65士10) %RH。

8 检定器具:见表 3,

序 号 检 具 名 称 要 求 数量 (套 ) 备 注

1 标准规 1 专用

2 标准信号发生器 1 专用

3 数 字万用 表 3%位 1

4 转速表 0.1% 士1 r/min 1 测线速度

5 秒表 分辨力:0.1 s 1

6 天平 分度值:10 mg 1

7 绝缘电阻测试仪 500 V 1

四 检定项目及检定方法

9 外观、附件、张力器

    通过观察及实际操作进行检查，应分别符合第 1一3条的要求。

10 电气安全性

    用万用表检查接地状况;用绝缘电阻测试仪测量各电源插头的保护接地端子与各电

源输人端子间的绝缘电阻，应符合第4条的要求。

11 基本状态

    通过观察及实际操作进行检查，应符合第5条的要求。

12 罗拉表面线速度

    在400 m/min和200 m/min挡分别启动罗拉，用转速表测量主动罗拉表面的线速

度，各测量3次，求出平均值，结果应符合第6.1款的要求。
    4
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13 罗拉引纱误差

    用重量比较法 (见附录2)分别在罗拉表面的里、中、外3处各测 1次，求出平均

值，结果应符合第 6.2款的要求。

14 检测器零值允差

    检测器通电30 min后，在各测量槽中均无试样及异物的情况下，用数字万用表测

量检测器输出端 (测量点见附录3)的直流电压，应符合第6.3款的要求。

巧 检测器零点漂移

    短期零点漂移按第 14条的方法监测 10 min，其极差值应符合第6.4款的要求。长

期零点漂移可用不匀曲线记录仪监测，具体方法为:条干仪量程置 “100%"，测量选择

置 “正常”，均值调节旋钮置满刻度，记录仪的纸速置 “2.5 cm/min",测量槽转换开关

置被测检测器位置，用一干净纸片插人被测检测器的任一测量槽中，使不匀指示器指针

指在0%附近，按动 “无试样调零”钮，待指针移至一100%处后取出纸片，启动记录

仪，30 min后开始记录，测定 1h，记录笔偏移量的极差应不超过 4小格 (即40 mV) o

16 检测器转换电压

    条干仪通电30 min后，将标准规插人检测器对应的测量槽中，用数字万用表测量

检测器输出端的直流电压，取出规后测量零点电压值，两值之差即为检测器转换电压实

测值，测量3次求出平均值，结果应符合第6.5款的要求。

17  CV值

    用标准信号发生器测试，每挡测量 3次，求出平均值，结果应符合第 6.6款的要

求。具有 cV值调整装置的条干仪，必要时可调整 CV值 (见附录4)"

18 波谱图

    用标准信号发生器测试，应符合第6.7款的要求。

19 疵点数

    用标准信号发生器测试，测量3次，求出平均值，结果应符合第6.8款的要求。

20 定时准确度

    条干仪测试时间设定为10 min，同时启动条干仪和秒表，在条干仪设定时间到的

同时，停止秒表计时，其示值应符合第6.9款的要求。对YG-133, UT一工B, UT- ll B

型等具有8s启动延迟的条干仪，可在1 min指示到达时启动秒表，然后按下式计算相

应于10 min的测量值 T:

， 10
t 二 2 入 下二

                  Y

式中:t— 秒表读数值，So

21 片段长度

    条干仪和标准信号发生器按表4规定设置，用标准信号发生器CV32挡分别测试与

规定的4种片段长度对应的 CV值，测量3次，求出平均值，结果应符合第 6.10款的

要求。
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片段长度L /m 量 程 长度系数 LF 速度/(m-min一’) 时间/min

0.04 士100% 0.16 25 5

1.0 士25% 0.50 200 5

3.0 士12.5% 0.75 400 5

10.0 士12.5% 2.50 400 5

22  C V一片段长度曲线

    用标准信号发生器测试，应符合第6.11款的要求。

23  DR值

    用标准信号发生器测试，测量3次，求出平均值，结果应符合第6.12款的要求。

24  AF值

    用标准信号发生器测试 CV值时，CV32挡输出的AF值均应符合第6.13款的要

求。

25 抗电磁干扰性

    具体试验方法参照国标GB 6833.2-1987《电磁测量仪器电磁兼容性试验规范》及

有关检验规则的要求进行，试验结果应符合第6.14款的要求。

五 检定结果处理及检定周期

26 按本规程检定合格的条干仪发给检定证书，不合格的发给检定结果通知书。

27 根据使用单位对电容式条干均匀度仪的测试对象、使用目的、使用条件和要求，对

条干仪可检定部分项目，根据这些项目进行评判，并出具有关计量性能的检定结果，但

检定结果需注明所检项目。

28 条干仪检定周期根据使用的具体情况确定，最长不超过1年。
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附录 1

电容式条干均匀度仪检定记录表

受检单位

发证编号

相对湿度

规格型号

检定日期

% RH 检定单位

制造厂

温 度

产品编号

℃

一 、外 观、安全性、基本状态

序 号 项 目 技 术 要 求 检 定 结 果

01 外 观 见第 1条

02 附件 见第 2条

03 张力 器 见第 3条

04 电气安 全性 见第 4条

05 过纱定位 见第5.1款

06 罗拉及离合性 见第5.2款

07 指示 器

机械零点指示准确

无试样零点偏差不超过士5%

08 均值旋钮 零位偏差不超过一个最小分度

09 长度系数旋钮 零位偏差不超过一个最小分度

10 量程转换误差 不超过100%量程的士10%

11 记录仪

0%处与指示器一致

士100%处偏差不超过士10%

12 自动换 纱功能 正 常有效

13 自检功 能 正 常完好

检定员 复核
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二、计 t 性 能

序 号 项 目 技 术 要 求

实测结果

1 2 3 平均

01 罗拉表 面速度
(400士8) m/min

(200士4) m/min

02 罗拉引纱误差 +296， 一496

03

细

纱

检

测

器

零值误差 [0士1.00(士0.50)] V

零点漂移

短期10 mV/10 min

长期40 mV/h

转换电压 [S士0.8(士0.4)] V

04

条

子

检

测

器

零 值误差 [0士1.00(士0.50)] V

零点 漂移

短期10 mV/10 min

长期40 mV/h

转换 电压 [ S 10.8(士0.4)] V

05
CV

值

标称值/% 极差/% 实测值/% 平均 /% 极差 /%

C0.3-0.1 毛0.16

16.16士0.08 毛0.08

8.08士0.05 50.05

4.04士0.04 毛0.04

2.02士0.04 簇0.04

06 DR值 /% D 士0.80

07 波谱 图 在标准限定范围内

0s AF值/% 100士1

09 定时精度 (60013) s

10 CV一片段长度曲线 见第6.11款

11 抗电磁干扰性 见第6.14款
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表 (续 )

序 号 项 目 技 术 要 求 检 定 结 果

12

疵点数 (个) 标称值 允差 1 2 3 平 均

    棉

400 m/min

细节 (一40%)

士12粗节 (+50%)

棉结 (+200%)

    棉

200 m/min

细节 (一40%)

士12粗节 (+50%)

棉结 (+200%)

    棉

400 m/min

细节 (一50%)

士工0粗节 (+70%)

棉结 (+280%)

    棉

200 m/min

细节 (一50%)

士10粗节 (+70%)

棉结 (+280%)

    毛

25 m/min
粗节 (+50%) 士8

13

片段

长度

试验

0.04 m CV/% =17.30 t 0.50

1.0 m CV/% 二4.35士0.25

3.0 m CV/% =2.65士0.20

10.0 m CV/% =1.40士0.15

注:技术要求栏目中括号内为新表值。

检定员 复核
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附录 2

重 t 比 较 法

    本方法是利用罗拉在400 m/min状态下，1 min输出纱线与实测400 m纱线的重量

偏差来代表罗拉牵引纱线的长度误差。

    本方法规定用同一管上的13 tex涤纶纱线进行比较，具体方法如下:

    1 条干仪的罗拉速度置400 m/min挡。

    2 按正常条干均匀度试验要求设置纱线。

    3 启动罗拉，调节张力器使纱线运行平稳，且无显著抖动。

    4 在截取纱线的同时启动秒表，1 min时停止罗拉运转并截取纱线。

    5 将截取的纱线用天平称重，结果记为xo

    6 在同一纱管上摇取200 m纱线称重，并折算为400 m的重量，记作.Y o

    7 按下式计算罗拉输出400 m的纱线与摇取的400 m纱线的重量偏差 S(%):

S二〔(二一Y)/Y) x 100

附录 3

检测器输出端测量点

        条干仪型号

UT- I B/C

UT- II B

检测器输 出端测量点 接地点

检测器 MM 插头 的第 5脚 检测 器 MM 插头的第 6脚

条子检测器Glo 条子检测器G9

细纱 检测器 G1 细纱检 测器 (:2

UT-HC 检测器 G1 检测器 G2

YG-131 (YG-131C) 控制器 “信号”插座芯 机壳

YG-133 (YG-133A) 检测器 MM插 头的第 12脚 检测器MM插头的第31脚

或控制器 x1— 红色端子 或控制器 XI— 黑色端子
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附录 4

CV值 调 整 方 法

1 切断仪器电源，脱开控制器与检测器连接电缆，然后连接控制器和标准信号发生器，

接通电源，预热15-30 min.

2 有CV值自检功能的条干仪，应按照仪器说明书的要求进行自检，并记录测试结果。

3  CV值调整的基本原则是在其它各校准点不超差的前提下，对主校准点的允差尽可

能从严掌握。

3.1 反复测试32挡和16挡，使在32挡不超差的情况下，调整主校准点 16挡的CV

值，使其尽可能地接近标称值 (16.16%).

3.2 按以下顺序检宁5档 CV值 (每挡测3次):

32挡一16挡-8挡-4挡一2挡

3.3 再次测定16挡CV值，仍应在允差范围内。

3.4 测定过程中，如在任一挡发生超差现象，可再次微调16挡 CV值，并重复3.2和

3.3款。

4 根据使用单位的实际需要，可用常用挡 CV值为主校准点。

5 在检定条干仪时，应根据所使用的标准信号发生器的标称值和环境温度分别进行修

正。

5.1 根据所使用的标准信号发生器的标称值进行修正:

32挡:CVfal=CV实  x
32.281 3

  CV标32
(1)

式中:Cvgl— 条干仪的修正值;

      CVO— 条干仪的实测CV值;

    CVf,T,32— 标准信号发生器32挡的标称值。

16挡: CVfel=CV"z x
16.120 2

CV#F16
(2)

式中:

5.2

CV标16— 标准信号发生器16挡的标称值。

在规定的检定温度 (20士5)℃条件下，5挡 CV值可按下式修正至20℃时的值

CV修:

    当t <20℃时:CVig=CViglx (1一K X (20一，)〕
1(3)11
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当t >20℃时:CVp=
CVgi

1一K x          (t一20)
(4)

式中:t— 检定时的实际温度;

      K— 修正系数，对2--16挡，K=4.414x10-4;对32挡，K=3.442x10一4


